Ultra-Steel 39.716

AWS A5.4/A5.4M: E 309 L-16 ASME SFA-A5.4: E 309 L-16
AWS A5.4/A5.4M: E 309 L-17 ASME SFA-A5.4: E 309 L-17

Propriedades Aplicacoes
Eletfrodos revestido de Baixo Teor de Tanques, Vasos, Recipientes, Revestimentos
Carbono, (C<0,04), para a unido do Aco Inoxiddaveis sobre Aco Carbono resistentes &

Inoxidével AlSI 304-304L ao Aco Carbono ou corrosdo e ao calor, Fornos, Grelhas, Muflas, Caixas
e Cestas de Tratamento Térmico, Transportadores
de Fornos Continuos, Equipamentos de Banho
Quimico, Matrizes, Ferramentas, Aimofada para
Revestimentos Duros e Unido ou Revestimento de
Acos de Composicdo Semelhante.

"cladeamento" . Extra Resistentes a Corrosdo
intercristalina pela inibicdo da precipitacdo
de Carbonetos de Cromo.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.03 23.7 12.6 0.2 1.34 0.71 0.03 0.02 0.50

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Alongamento
MPa MPa %

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)

2.00 X 300 45-65 40-60
2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 80-90
4.00 X 350 110-140 100-120
5.00 x 350 120-160 -

Posicoes de Soldagem Polaridade

Todas, exceto vertical descendente CC+ou CA

IMPORTANTE: As informacgoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1

Techno * |

www.techno-alloys.com Alloys




